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KARTA PRODUKTU

CUBES3 JUNGLE nr kat.: 1603
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Wymiary urządzenia: 
Długość: 6,2 m

Szerokość: 5,3 m

Wysokość: 6,5 m

Przestrzeń minimalna: 8,2 x 6,6 m

Grupa wiekowa: od 5 do 14 lat

Wysokość swobodnego upadku: 2,6 m

Głębokość posadowienia: 1,0 m

Wytyczne dotyczące materiałów i technologii wykonania urządzenia.                                                           

CUBES3 JUNGLE to urządzenie składające się z trzech sześcianów wykonanych ze stali czarnej zabezpieczonej przed korozją poprzez cynkowanie ogniowe, ułożonych jeden na drugim, przy czym każdy jest obrócony względem niższego o kąt 45 stopni. Ściany oraz dachy sześcianów obudowane są ze wszystkich stron płytami z HPL lub z poliwęglanu, za wyjątkiem sześcianu najniższego, w którym dwie ściany są puste ze względu na komunikację. Ściany z poliwęglanu zostały ozdobione grafikami w tematyce dżungli według wzorów w wizualizacjach. Grafiki naniesione metodą nadruku.
Sześcian najniższy wyposażony jest w gry edukacyjne na zewnętrznych ścianach, obudowanych płytami HPL – po jednej grze na każdej obudowanej ścianie oraz przestrzenną sieć linową stanowiącą wejście. Na górze sieci zamontowana jest mata gumowa ułatwiająca wejście na poziom wyżej.

Pomiędzy sześcianami, w płaszczyźnie podłogi środkowego sześcianu zamontowana jest pajęczyna linowa. Wewnątrz środkowego sześcianu zamontowana jest przestrzenna sieć linowa . Dwie ściany obudowane są za pomocą poliwęglanu z nadrukiem, co umożliwia użytkownikowi obserwację przestrzeni wokół urządzenia. W jednej ze ścian obudowanej płytami HPL znajduje się wlot zjeżdżalni rurowej, wykonanej z polietylenu, której część startowa położona jest na wysokości 2,7m powyżej poziomu terenu. W drugiej ścianie obudowanej HPL znajduje się wejście do ażurowego tunelu wykonanego ze stali nierdzewnej, prowadzącego do sześcianu najwyższego. 
W sześcianie najwyższym zamontowana jest przestrzenna sieć linowa wyposażona w jedną matę gumową. Pomiędzy sześcianami, w płaszczyźnie podłogi najwyższego sześcianu zamontowana jest pajęczyna linowa. Trzy ściany oraz sufit najwyższego sześcianu obudowane są za pomocą poliwęglanu z nadrukiem, co umożliwia użytkownikowi obserwację przestrzeni wokół oraz nad urządzeniem. Czwarta ściana, z wyjściem z tunelu ażurowego, obudowana jest za pomocą płyty HPL. 

Elementy linowe wykonane są z lin poliamidowych, plecionych, klejonych o średnicy 18mm, połączonych złączkami wykonanymi z aluminium, stali nierdzewnej oraz tworzyw sztucznych. Połączenia sieci linowej z konstrukcją stalową zapewnione jest za pomocą elementów wykonanych ze stali nierdzewnej, stali cynkowanej oraz tworzyw sztucznych. Posadowienie konstrukcji stalowej wykonane jako stopy żelbetowe.

Opcjonalne malowanie.

Konstrukcja urządzenia na życzenie klienta może zostać pomalowana metodą proszkową lub natryskową „na mokro” wg palety RAL.

Obszar upadku urządzenia powinien zostać wykonany na nawierzchni zgodnie z normą PN EN 1176- 1:2017-12. Do wykonania montażu niezbędna jest możliwość dojazdu ciężkiego sprzętu budowlanego.

W trosce o bezpieczeństwo dzieci oraz jakość urządzeń wymaga się, aby urządzenia posiadały certyfikat na zgodność z normami PN EN 1176-1:2017-12, PN EN 1176-11:2014-11 wydane w systemie akredytowanym przez Państwowe Centrum Akredytacji lub krajowej jednostki akredytującej pozostałych Państw członkowskich, zgodnie z Rozporządzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady Unii Europejskiej (WE) nr 765/2008”

